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Раздел 1. Общие положения
1.1. Назначение основной профессиональной образовательной программыНастоящая образовательная программа (далее – ОПОП) по профессии разработанав соответствии с федеральным государственным образовательным стандартом среднегопрофессионального образования по профессии 29.01.34 Оператор оборудования швейногопроизводства (по видам), утвержденным приказом Министерства просвещенияРоссийской Федерации от 18 сентября 2023 года № 698 (далее – ФГОС, ФГОС СПО).ОПОП разработана с учетом отраслевого подхода, предусматривающегомеханизмы трансформации основной профессиональной образовательной программы, сучетом запросов конкретных работодателей.ОПОП определяет объем и содержание среднего профессионального образованияпо профессии 29.01.34 Оператор оборудования швейного производства (по видам),планируемые результаты освоения образовательной программы, условия реализацииобразовательной программы.ОПОП разработана для реализации образовательной программы на базе основногообщего образования, разрабатывается образовательной организацией на основетребований соответствующих федеральных государственных образовательных стандартовсреднего общего и среднего профессионального образования и положений федеральнойосновной общеобразовательной программы среднего общего образования, а также сучетом получаемой профессии среднего профессионального образования.
1.2. Нормативные документы.Федеральный закон от 29.12.2012 № 273-ФЗ «Об образовании в РоссийскойФедерации»;Федеральный государственный образовательный стандарт среднегопрофессионального образования по профессии 29.01.34 Оператор оборудования швейногопроизводства (по видам) (Приказ Минпросвещения России от 18 сентября 2023 года №698); Примерная основная образовательная программа среднего профессиональногообразования, утвержденная протоколом федерального учебно-методического объединенияв системе среднего профессионального образования по УГПС 29.00.00 Технологии легкойпромышленности от 31.07.2024 № 7. Зарегистрирована в государственном реестрепримерных образовательных программ регистрационный номер 138/2024 Приказ ФГБОУДПО ИРПО от 16.12.2024 № 01-09-1329/2024 ;
Порядок организации и осуществления образовательной деятельности пообразовательным программам среднего профессионального образования (ПриказМинпросвещения России от 24.08.2022 № 762);Порядок проведения государственной итоговой аттестации по образовательнымпрограммам среднего профессионального образования (Приказ Минпросвещения Россииот 08.11.2021 № 800);Положение о практической подготовке обучающихся (Приказ МинобрнаукиРоссии № 885, Минпросвещения России № 390 от 05.08.2020);Перечень профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляетсяпрофессиональное обучение (Приказ Минпросвещения России от 14.07.2023 № 534);



4

Перечень профессий и специальностей среднего профессионального образования,реализация образовательных программ по которым не допускается с применениемисключительно электронного обучения, дистанционных образовательных технологий(приказ Минпросвещения России от 13.12.2023 N 932);Приказ Министерства науки и высшего образования Российской Федерациии Министерства просвещения Российской Федерации от 05.08.2020 № 882/391«Об организации и осуществлении образовательной деятельности при сетевой формереализации образовательных программ»;Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от24.03.2022 № 166н«Об утверждении профессионального стандарта «Контролер качестватехнологического процесса по видам производства текстильных изделий и одежды»;Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 21марта 2022 г. № 150н «Об утверждении профессионального стандарта «Операторпроизводства текстильных изделий и одежды (по видам)».Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от21.12.2015 № 1051н«Об утверждении профессионального стандарта 33.015 Специалист поремонту и индивидуальному пошиву швейных, трикотажных, меховых, кожаных изделий,головных уборов, изделий текстильной галантереи».
1.3. Перечень сокращений.ВЧ – вариативная часть образовательной программы;ГИА – государственная итоговая аттестация;ДЭ – демонстрационный экзамен;МДК – междисциплинарный курс;ОК – общие компетенции;ОП – общепрофессиональный цикл;ОТФ – обобщенная трудовая функция;ОЧ – обязательная часть образовательной программы;СГ – социально-гуманитарный цикл;ПА – промежуточная аттестация;ПК – профессиональные компетенции;ПМ – профессиональный модуль;ПМн – профессиональный модульпо направленности;ОП-П –образовательная программа «Профессионалитет»;ПП – профессиональный цикл;ПС – профессиональный стандарт,ТС – технические средства;ТФ – трудовая функция;УМК – учебно-методический комплект;ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднегопрофессионального образования.
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Раздел 2. Основные характеристики образовательной программыПараметр ДанныеОтрасли, для которых разработанаобразовательная программа Легкая промышленностьИскусство и креативная индустрияПрофессиональные стандарты,соответствующихпрофессиональной деятельностивыпускников

21.004 Контролер качества технологическогопроцесса по видам производства текстильныхизделий и одежды(Приказ Министерства труда и социальнойзащиты Российской Федерации от 24.03.2022 №166н)21.005 Оператор производства текстильныхизделий и одежды (по видам)(Приказ Министерства труда и социальнойзащиты Российской Федерации от 21 марта2022 г. № 150н)Отраслевые профессиональныестандарты, соответствующиепрофессиональной деятельностивыпускников

Легкаяпромышленность Искусство икреативная индустрия33.015 Специалист поремонту ииндивидуальномупошиву швейных,трикотажных, меховых,кожаных изделий,головных уборов,изделий текстильнойгалантереи(Приказ Министерстватруда и социальнойзащиты РоссийскойФедерации от21.12.2015 № 1051н)

-

Специализированные допуски дляпрохождения практики, в том числепо охране труда и возраст до 18 лет
Прохождение обучения по охране труда ипроверки знаний требований охраныПрохождение обязательных предварительных ипериодических медицинских осмотровРеквизиты ФГОС СПО Приказ Минпросвещения России от 18.09.2023№ 698Квалификация выпускника оператор оборудования швейного производстваНаправленности (при наличии): Направленность 1: Подготовительно-раскройноепроизводствоНормативный срок и объемреализации образовательнойпрограммына базе ООО 1 год 10 мес./2952 ак. ч

Срок и объем реализацииобразовательной программы,рекомендованный отрасльюна базе ООО

Легкая промышленность
1 год 10 мес./2952 ак. ч

Объем практики (всего/из нихпроизводственной практики) 684 ч / 288 ч.
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Структура образовательнойпрограммы Объем, в ак.ч. в т.ч. в формепрактическойподготовкиОбязательная частьобразовательной программыОбщеобразовательный цикл 1476 668
социально-гуманитарный цикл 204 108
общепрофессиональный цикл 108 58
профессиональный цикл 444 686

в т.ч. практика:- учебная- производственная
684- 396- 288

684- 396- 288ГИА в форме демонстрационногоэкзамена 36 36
Всего 2952 2240

Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника
3.1. Область профессиональной деятельности выпускников:21 Легкая и текстильная промышленность.
3.2. Профессиональные стандартыПеречень профессиональных стандартов, учитываемых при разработке ОПОП:№ Код иНаименованиеПС

Реквизитыутверждения Код и наименование ОТФ Код и наименование ТФ

1 21.004Контролеркачестватехнологического процессапо видампроизводстватекстильныхизделий иодежды

ПриказМинтрудаРоссии от24.03.2022 №166н

ОТФ А. Контролькачестватехнологическогопроцесса производстватекстильных изделий иодежды

ТФ A/01.4. Проверкасоответствия качествасырья, материалов,полуфабрикатов дляпроизводстватекстильных изделий иодежды требованиямнормативно-техническойдокументации ипроизводственномузаданиюТФ A/02.4. Контрольсоблюдениятехнологическихпроцессов выработкитекстильных изделий иодеждыТФ А/03.04.Предотвращение брака идефектов ходатехнологическогопроцесса производстватекстильных изделий и
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одежды2 21.005Операторпроизводстватекстильныхизделий иодежды (повидам)

ПриказМинтрудаРоссии от21.03.2022 №150н

ОТФ А. Обеспечениетехнологическогопроцесса общегопроизводстватекстильных изделий иодежды

ТФ A/01.3. Подготовка иобслуживание агрегатов,оборудования, машин,технологическихустановок иавтоматических линийобщего производстватекстильных изделий иодеждыТФ A/02.3. Ведениетехнологическогопроцесса общегопроизводстватекстильных изделий иодеждыОТФ F. Обеспечениетехнологическогопроцесса трикотажногопроизводства

ТФ F/01.3. Подготовка иобслуживание агрегатов,оборудования, машин,технологическихустановок иавтоматических линийтрикотажногопроизводстваТФ F/02.3. Ведениетехнологическогопроцесса трикотажногопроизводства
ОТФ К. Обеспечениетехнологическогопроцесса производстваизделий и одежды изнетканых материалов

ТФ К/01.3. Подготовка иобслуживание агрегатов,оборудования, машин,технологическихустановок иавтоматических линийпроизводства изделий иодежды из нетканыхматериаловТФ К/02.3. Ведениетехнологическогопроцесса производстваизделий и одежды изнетканых материалов
Перечень квалификационных справочников (ЕТКС, ЕКС, ЕКСД и др.)№ Наименованиеквалификационногосправочника

Раздел Профессия/должностьс указанием разряда(при наличии)
Характеристикаработ/должностныеобязанности1 Единый тарифно-квалификационный справочникработ ипрофессий

Оператор швейногооборудования (3-4разряд)
Ведение процессаобработки деталейсредней сложности нашвейном
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рабочих (ЕТКС),выпуск № 46 автоматическом илиполуавтоматическомоборудовании.Обеспечениебесперебойной работыобслуживаемогооборудования.Устранение мелкихнеполадок в работеобслуживаемогооборудования.Контроль качества кроя,соответствия цветадеталей, изделий,ниток, пуговиц иприкладныхматериалов.Ведение процессаобработки сложныхдеталей швейныхизделий на швейномавтоматическом илиполуавтоматическомоборудовании, участиев их наладке. Ведениепроцесса настиланияразличных материалов ссоблюдением расчетових рациональногоиспользования наавтоматизированномнастилочномкомплексе.Швея (2-5 разряд) Выполнение намашинах или вручнуюопераций среднейсложности, операций попошиву изделий изразличных материалов.Выполнение намашинах или вручнуюсложных операций попошиву изделий изразличных материалов.Устранение мелкихнеполадок в работеобслуживаемых машин.
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3.3. Осваиваемые виды деятельности

Направленность «Производство изделий и одежды из текстильных материалов»Наименование видов деятельности Код и наименование ПМ
Виды деятельности (общие)Подготовка и обслуживание швейногоавтоматического илиполуавтоматического оборудования,оборудования для влажно-тепловойобработки для производства изделий иодежды из текстильных материалов

ПМн.01. Подготовка и обслуживаниешвейного автоматического илиполуавтоматического оборудования,оборудования для влажно-тепловой обработкидля производства изделий и одежды изтекстильных материаловВедение технологического процессаобработки деталей средней сложностивручную и на швейном оборудовании, наавтоматическом илиполуавтоматическом оборудовании дляпроизводства изделий и одежды изтекстильных материалов

ПМн.02. Ведение технологического процессаобработки деталей средней сложностивручную и на швейном оборудовании, наавтоматическом или полуавтоматическомоборудовании для производства изделий иодежды из текстильных материалов
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Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы
4.1. Общие компетенции

Код ОК Формулировкакомпетенции Знания, умения
ОК 01 Выбирать способырешения задачпрофессиональнойдеятельностиприменительно кразличным контекстам

Умения:распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте, анализировать ивыделять её составные частиопределять этапы решения задачи, составлять план действия, реализовывать составленный план, определятьнеобходимые ресурсывыявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемывладеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферахоценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)Знания:актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и житьструктура плана для решения задач, алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областяхосновные источники информации и ресурсы для решения задач и/или проблем в профессиональном и/илисоциальном контекстеметоды работы в профессиональной и смежных сферахпорядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельностиОК 02 Использовать современныесредства поиска, анализа иинтерпретацииинформации, иинформационныетехнологии длявыполнения задачпрофессиональнойдеятельности

Умения:определять задачи для поиска информации, планировать процесс поиска, выбирать необходимые источникиинформациивыделять наиболее значимое в перечне информации, структурировать получаемую информацию, оформлятьрезультаты поискаоценивать практическую значимость результатов поискаприменять средства информационных технологий для решения профессиональных задачиспользовать современное программное обеспечение в профессиональной деятельностииспользовать различные цифровые средства для решения профессиональных задачЗнания:номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельностиприемы структурирования информацииформат оформления результатов поиска информациисовременные средства и устройства информатизации, порядок их применения ипрограммное обеспечение в профессиональной деятельности, в том числе цифровые средства
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ОК 03 Планировать иреализовывать собственноепрофессиональное иличностное развитие,предпринимательскуюдеятельность впрофессиональной сфере,использовать знания поправовой и финансовойграмотности в различныхжизненных ситуациях

Умения:определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельностиприменять современную научную профессиональную терминологиюопределять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразованиявыявлять достоинства и недостатки коммерческой идеиопределять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональнойдеятельности, выявлять источники финансированияпрезентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельностиопределять источники достоверной правовой информациисоставлять различные правовые документынаходить интересные проектные идеи, грамотно их формулировать и документироватьоценивать жизнеспособность проектной идеи, составлять план проектаЗнания:содержание актуальной нормативно-правовой документациисовременная научная и профессиональная терминологиявозможные траектории профессионального развития и самообразованияосновы предпринимательской деятельности, правовой и финансовой грамотностиправила разработки презентацииосновные этапы разработки и реализации проектаОК 04 Эффективновзаимодействовать иработать в коллективе икоманде

Умения:организовывать работу коллектива и командывзаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельностиЗнания:психологические основы деятельности коллективапсихологические особенности личностиОК 05 Осуществлять устную иписьменнуюкоммуникацию нагосударственном языкеРоссийской Федерации сучетом особенностейсоциального и культурногоконтекста

Умения:грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственномязыкепроявлять толерантность в рабочем коллективеЗнания:правила оформления документовправила построения устных сообщенийособенности социального и культурного контекстаОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, Умения:проявлять гражданско-патриотическую позицию
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демонстрироватьосознанное поведение наоснове традиционныхроссийских духовно-нравственных ценностей, втом числе с учетомгармонизациимежнациональных имежрелигиозныхотношений, применятьстандартыантикоррупционногоповедения

демонстрировать осознанное поведениеописывать значимость своей профессииприменять стандарты антикоррупционного поведенияЗнания:сущность гражданско-патриотической позициитрадиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных имежрелигиозных отношенийзначимость профессиональной деятельности по профессиистандарты антикоррупционного поведения и последствия его нарушения

ОК 07 Содействовать сохранениюокружающей среды,ресурсосбережению,применять знания обизменении климата,принципы бережливогопроизводства, эффективнодействовать вчрезвычайных ситуациях

Умения:соблюдать нормы экологической безопасностиопределять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по профессииорганизовывать профессиональную деятельность с соблюдением принципов бережливого производстваорганизовывать профессиональную деятельность с учетом знаний об изменении климатических условийрегионаэффективно действовать в чрезвычайных ситуацияхЗнания:правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельностиосновные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельностипути обеспечения ресурсосбереженияпринципы бережливого производстваосновные направления изменения климатических условий регионаправила поведения в чрезвычайных ситуацияхОК 08 Использовать средствафизической культуры длясохранения и укрепленияздоровья в процессепрофессиональнойдеятельности иподдержаниянеобходимого уровня

Умения:использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненныхи профессиональных целейприменять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельностипользоваться средствами профилактики перенапряжения, характерными для данной профессииЗнания:роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человекаосновы здорового образа жизни
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4.2. Профессиональные компетенцииВиды деятельности Код и наименование компетенции Показатели освоения компетенцииВедениетехнологическогопроцессаподготовительно-раскройногопроизводства изделий иодежды из различныхматериалов нараскройномоборудовании иавтоматизированныхраскройных комплексах

ПК 2.1.Контролировать соответствиепроизводственному заданию размерныххарактеристик, качества материалов,полуфабрикатов и выполненныхопераций

Навыки:расчета кусков и остатков материалов и их комплектование для раскроя поартикулу, цвету и размеруосуществление подборки кусков для раскроя, настиланиянастилания различных материалов с соблюдением расчетов их рациональногоиспользования на автоматизированном настилочном комплексеосуществления раскроя материалов в подготовительно раскройном производствеУмения:раскраивать на машинах или вручную на части тесьмы, кромки, ленты, кружев,резинки, бахромы, канта, обмотки; кромочной или пленочной ткани на полоски;материалов для флагов, знамен, накидок, прямых покрывал и штор, столового ипостельного белья, дорожек, платков, шарфов, кашне, подшлемников, мешков;черновых заготовок из мешковины, миткаля, бязи, парусины для всех видовмебели; всех видов ткани на купоны; ткани для художественной росписи;гардинных, вязаных, тюлевых и вышитых полотен в текстильно-галантерейномпроизводстве; подкладки для скосов и донышек; деталей для налобников,

физическойподготовленности условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для профессиисредства профилактики перенапряженияОК 09 Пользоватьсяпрофессиональнойдокументацией нагосударственном ииностранном языках

Умения:понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные ибытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темыучаствовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темыстроить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельностикратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и планируемые)писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темыЗнания:правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темыосновные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика)лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональнойдеятельностиособенности произношенияправила чтения текстов профессиональной направленности
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картонных изделий; стальки для каркасовосуществлять разрезание круглого трикотажного полотна вдоль кускаразрезать с разметкой или по шаблону тесьмы для сумок, мешков, петель, шнуроввсех видов; вощение в расплавленном воске шнуров всех видов, ниток, концовтесем, лент; оплавление на терморезах концов тесем, шнуров, лент после раскроя;комплектование шнуров и тесем в партии с приложением паспорта и маршрутноголиста в парашютном производствераскраивать на машинах или вручную материалов для фигурных покрывал и штор,для всех видов изделий в производстве игрушек, ваты, ватина, марли;облицовочных материалов на заготовки деталей для всех видов мебели;трикотажных изделий из лоскута; погон, звездочек, петлиц, пуговиц, скрепов идругих мелких деталейосуществлять комплексный раскрой материалов на галстуки, колготки;мешковины, миткаля, бязи, парусины на заготовки деталей для всех видов мебелираскраивать с разметкой, маркировка и комплектование в партии лент дляленточных куполов, строп куполов, тесьмы ранцев и камер с наколами, звеньевсоединительных, поясов усилительных, стренг, шнуров монтажных в парашютномпроизводствераскраивать на машинах или вручную хлопчатобумажных и льняных тканей,хлопчатобумажного трикотажного полотна, лоскута трикотажного полотна изполушерстяной и ПАН-пряжи на детали нательного белья, корсетных изделий,подкладки, приклада, перчаточных изделий, головных уборов, деталитрикотажных изделий для детейраскраивать полотна с текстильными пороками на детали изделий указанногоассортимента (настилание, раскладка лекал, обводка контуров лекал, раскрой икомплектование)подкраивать полурегулярных и купонных изделий из хлопчатобумажноготрикотажного полотнаосуществлять комплексный раскрой материалов для всех видов мебелипроводить раскрой парашютов вытяжных квадратной формы, клапанов, сумокпереносных, мешков мягких, чехлов коушей, соединительных звеньев, стренг пофигурным линиям обводки контуров лекал или лекаламосуществлять раскладку лекал на верхнем полотне настила, обводку контуровлекал деталей из хлопчатобумажных и шелковых тканей, расположенных попрямой нитке
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осуществлять нанесение наколок на настил в парашютном производствепроверять по лекалам и подрезать неточности кроя деталей изделийподгонять и подрезать детали в соответствии с рисункомподкраивать детали верха и подкладкираскраивать на машинах или вручную хлопчатобумажные и льняные ткани,хлопчатобумажное и шерстяное, трикотажное полотна на детали верха изделийодежды пальтово-костюмного и плательного ассортимента; шерстяных, шелковыхтканей, шерстяного, шелкового трикотажного полотна, тканей с примесямихимических волокон, прорезиненных тканей, меха, кожи на отделочные детали длямеховых изделий, кожи на детали нательного белья, корсетных изделий,подкладки, перчаточных изделий, головных уборов; материалов на детали изделийпроизводственной одежды и такелажного производствараскраивать полотна с текстильными пороками на детали изделий указанногоассортимента (настилание, раскладка лекал, обводка контуров лекал, раскрой икомплектование)раскраивать шерстяные, шелковые, хлопчатобумажные трикотажные полотна надетали изделий экспериментальных, опытных и авторских образцов плательного иплательно-костюмного ассортиментаподкраивать полурегулярные и купонные изделия из шелкового и шерстяногополотнараскраивать купола парашютов, чехлов куполов, камер, мягких фильтров, мешков,портледов, ранцев из различных материалов по фигурным линиям обводкиконтуров лекал или по лекалам независимо от расположения волокон; выборсхемы раскладок, подборка, раскладка и обводка контуров лекал в парашютномпроизводствевыполнять правила и требования безопасного трудаЗнания:методы и приемы раскроя; виды и свойства материалов; количество деталей впартии; назначение деталей и их конфигурацию, допуски и правила чтениячертежей; правила применения машин, измерительного инструмента иприспособлений для раскроя различных материаловклассификацию причин дефектов и пороков; конструкцию изделия; схемыраскладок, особенности и свойства полотен, артикулы и размеры применяемыхтканей; лекала и трафареты; нормы расхода материалов и их рациональноеиспользование; виды текстильных пороков материалов; устройство
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обслуживаемых машин; правила пользования и устройство применяемыхконтрольно-измерительных инструментов и приспособленийсвойства материалов и особенности их настиланияметоды и приемы настилания материалов с учетом их рациональногоиспользованиясистему установки режимов настилания на панели управления автоматическогооборудованиядопуски и правила установки длины настила; способы регулирования механизмовподъема и скорости движения настилочного устройстватребования, предъявляемые к качеству настиламетоды и приемы проверки качества контролируемых материаловправила и способы расчетов кусков материаловграфики раскроя, нормы расхода материалов и допустимый проценттехнологических отходовтребования и правила безопасного трудаПК.2.2. Выполнять операции наоборудовании по раскрою деталейизделий и одежды
Навыки:осуществления раскроя различных материалов на автоматизированномраскройном комплексе с программным управлением и его наладкуучастия в разработке программы раскрояУмения:выполнять пуск и остановку КИПиА, агрегатов, оборудования, машин,технологических установок и автоматических линий общего производстватекстильных изделий и одеждыопределять причины нарушения режима работы агрегатов, оборудования, машин,технологических установок и автоматических линий общего производстватекстильных изделий и одеждырегулировать параметры технологических процессов агрегатов, оборудования,машин, технологических установок и автоматических линий общего производстватекстильных изделий и одеждырассчитывать количественные показатели расхода сырья, волокон, материалов иотходов общего производства текстильных изделий и одеждывыполнять технологические операции по предупреждению опасных режимовработы и аварийной остановке агрегатов, оборудования, машин, технологическихустановок и автоматических линий общего производства текстильных изделий иодежды
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Знания:принцип работы и правила эксплуатации автоматизированного раскройногокомплекса; конструктивные особенности обслуживаемого комплекса; устройствомеханической, электрической и пневматической подсистем; причинывозникновения неисправностей в работе автоматизированного раскройногокомплекса, способы их предупреждения; требования, предъявляемые к качествукроя, корректировку режимов раскрояпоследовательность действий при возникновении аварийных ситуаций в работеКИПиА, агрегатов, оборудования, машин, технологических установок иавтоматических линий общего производства текстильных изделий и одеждывиды возможных неисправностей КИПиА, агрегатов, оборудования, машин,технологических установок и автоматических линий общего производстватекстильных изделий и одежды и способы их устраненияПК.2.3 Выполнять операции наавтоматическом и полуавтоматическомоборудовании по раскрою деталейизделий и одежды

Навыки:выполнения контроля качества сырья, материалов, полуфабрикатов, засоблюдением технологических процессов раскроя текстильных изделий и одеждыУмения:производить оценку соответствия качества сырья, волокон, нитей и материаловтехническим требованиям к крою текстильных изделий и одеждыопределять причины отклонения качества выполненных операций кроятекстильных изделий и одежды от заданных параметровоформлять акты о браке, дефекте на раскроенные текстильные изделия и одеждуЗнания:термины и понятия, используемые при раскрое изделий и одеждынормативно-технологическую документацию на сырье, материалы иполуфабрикаты, используемые на всех операциях технологического процессапроизводства одеждыконструктивные данные одежды и технические требования, предъявляемые квыпускаемой одеждетехнологические инструкции и стандарты организации по производству одеждыосновные виды дефектов и брака при раскрое текстильных изделий и одежды, ихклассификация и способы выявленияпорядок оформления документации о выявленном браке и дефектах в ходепроцесса раскроя текстильных изделий и одеждыПодготовка и ПК 1.1. Устранять выявленные мелкие Навыки:
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обслуживание швейногоавтоматического илиполуавтоматическогооборудования,оборудования длявлажно-тепловойобработки дляпроизводства изделий иодежды из текстильныхматериалов

недостатки при работе на швейном ивлажно-тепловом оборудовании обеспечения бесперебойной и безопасной работы на агрегатах, оборудовании,машинах, технологических установках общего производства текстильных изделийи одеждыУмения:устранять мелкие неполадки в работе обслуживаемых машинликвидировать обрывы нитей, смена шпульрегулировать натяжение нитей и частоты строчкирегулировать температуру на различных видах оборудования, применяемого длявлажно-тепловой обработки швейных изделий указанного ассортиментавыполнять наладку обслуживаемого оборудования для конкретных операций иматериаловЗнания:устройство обслуживаемых машинконструктивные особенности обслуживаемых машинспособы устранения мелких неполадок в работе обслуживаемых машинназначение и правила эксплуатации обслуживаемых машинномера игл; правила закрепления нитей, смены шпуль, регулирования натяжениянитей и частоты строчкитемпературные режимы, способы регулирования температуры; видыоборудования, применяемого для влажно-тепловой обработки швейных изделийуказанного ассортиментаПК 1.2. Устранять выявленные мелкиенедостатки при работе на швейномавтоматическом илиполуавтоматическом оборудовании

Навыки:обеспечения бесперебойной и безопасной работы на агрегатах, оборудовании,машинах, технологических установках и автоматических линиях общегопроизводства текстильных изделий и одеждыУмения:устранять мелкие неполадки в работе обслуживаемых автоматических линийвыполнять наладку обслуживаемого оборудования для конкретных операций иматериаловЗнания:устройство автоматических линийконструктивные особенности автоматических линийспособы устранения мелких неполадок в работе автоматических линийназначение и правила эксплуатацииПК 1.3 Выполнять контроль Навыки:
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соответствия эксплуатационно-технологических параметров швейногооборудования
обеспечения бесперебойной и безопасной работы на агрегатах, оборудовании,машинах, технологических установках и автоматических линиях общегопроизводства текстильных изделий и одеждысоблюдения правил безопасного трудаУмения:выполнять последовательность действий при возникновении аварийных ситуацийв работе КИПиА, агрегатов, оборудования, машин, технологических установок иавтоматических линий общего производства текстильных изделий и одеждыприменять средства индивидуальной и коллективной защиты, средствапожаротушения и пользоваться аварийным инструментом в аварийных ситуацияхЗнания:инструкции по локализации и ликвидации аварий агрегатов, оборудования, машин,технологических установок и автоматических линий общего производстватекстильных изделий и одеждыплан эвакуации и действия в чрезвычайных ситуациях при производстветекстильных изделий и одеждыВедениетехнологическогопроцесса обработкидеталей среднейсложности вручную и нашвейном оборудовании,на автоматическом илиполуавтоматическомоборудовании дляпроизводства изделий иодежды из текстильныхматериалов

ПК 2.1. Контролировать соответствиепроизводственному заданию размерныххарактеристик, качества материалов,полуфабрикатов выполненныхопераций

Навыки:выполнения входного контроля качества сырья, материалов и полуфабрикатов,используемых при производстве текстильных изделий и одеждывыполнения сортировки и отбраковки сырья, материалов и полуфабрикатов,используемых при производстве одежды, в соответствии с производственнойзадачейконтроля технологических процессов производства одеждыУмения:использовать методы визуального контроля качества сырья, материалов иполуфабрикатов, используемых при производстве одеждыопределять сортность сырья, ткани, готовых изделий, вид брака сырья, материалови полуфабрикатов, используемых при производстве одеждыоформлять техническую документацию (акты, протоколы) по выявленным браку идефектам сырья, материалов полуфабрикатов, используемых при производствеодеждывизуально выявлять внешние дефекты и определять вид брака одеждыоформлять акты о браке, дефекте производства одеждыопределять причины отклонения качества хода технологического процессапроизводства одежды от заданных параметров
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Знания:термины и понятия, используемые в производстве одеждынормативно-технологическую документацию на сырье, материалы иполуфабрикаты, используемые на всех операциях технологического процессапроизводства одеждыконструктивные данные одежды и технические требования, предъявляемые квыпускаемой одеждетехнологические инструкции и стандарты организации по производству одеждыосновные виды дефектов и брака текстильных изделий и одежды, ихклассификация и способы выявленияпорядок оформления документации о выявленных браке и дефектах ходатехнологического процесса производства текстильных изделий и одеждыПК 2.2. Выполнять технологическиепроцессы обработки деталей изделийсредней сложности вручную, нашвейном автоматическом илиполуавтоматическом оборудовании,оборудовании для влажно-тепловойобработки

Навыки:выполнения технологических процессов обработки деталей средней сложностивручную, на швейном автоматическом или полуавтоматическом оборудовании иоборудовании для влажно-тепловой обработкиУмения:Обработки деталей в соответствии с техническими условиямиВыполнения операций вручную или на машинах, на автоматическом иполуавтоматическом оборудовании по пошиву средней сложности узлов, изделийиз текстильных материалов:Выстегивать: Подкладки с утепляющими прокладками.Выстрачивать: Рисунки на погонах и перчатках.Закреплять: Блочки. Кнопки. Крючки, петли в брюках. Хольнитены. Швы.Проводить намелку линий на деталях. Места расположения кнопок, петель,блочек, пуговиц.Наметывать вручную: Подкладки с утепляющими прокладками на верх изделий.Полочки на бортовые прокладки.Обметывать: Кольца. Края одеял и пледов. Петли. Срезы деталей и изделийотделочной строчкой. Срезы деталей и изделий с подгибом кроя.Срезы, швы деталей и изделий.Нумеровать: Детали.Обрабатывать: Детали верха (клапаны, листочки, хлястики, паты, шлицы и др.).Спирали с тесьмой на специальной машине для изготовления застежки «молния».Тесьма «молния» с деталями. Фурнитура вручную, фурнитура отделочная сизделиями, деталями.
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Окантовывать: Швы.Складывание: Сорочки.Выполнять на машинах или вручную операций средней сложности, операций попошиву изделий из различных материалов.Обрабатывать:Карманы внутренние на подкладке.Низ изделий. Низ рукавов. Проймы открытые.Рассекать тесьму с петлями или крючками на полуавтомате одновременно собработкой срезов деталей.Складки средней сложности.Окантовывать:Края гардинного полотна.Прострачивать:Отделочные строчки на любых деталях.Отделочные строчки по притачным поясам и манжетам в несколько рядов,вставляя эластичную тесьму.Соединять:Боковые и средние срезы брюк.Кружево с деталями, изделиями.Манжеты с рукавами.Плечевые накладки, подокатники.Плечевые срезы с хлопчатобумажной тесьмой.Рукава с проймами в открытую пройму и реглан.Тесьмы «молния» с изделиями.Тесьмы с петлями или крючками с изделием.Шлевок с верхом брюк и поясом. Штрипок с низом брюк, рейтуз.Образовывать:Сборки на деталях изделия с большой посадкой на машине.Настрачивать: аппликации. Бейки на детали на 2-игольной машине. Кожи намашине «зигзаг».Обтачки или отделки по боковым, нижнему и верхнему срезам пояса, трусов,вставляя размерную ленту или одновременно прокладывая эластичную полоскуВыполнять влажно-тепловую обработку на различном оборудовании бельяфасонного постельного, готовых головных уборов и различных штучных изделийв текстильно-галантерейном производствах; деталей и готовых изделий впроизводстве игрушек; прочих изделий, кроме прессования погон; малых деталей
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изделий без выправления канта, швов притачивания надставок; подкладки,несоединенной с верхом изделий. Декатирование материалов. Соединение клеевойбортовой прокладки с одновременным прикреплением волосяной и плечевойнакладок. Отпаривание деталей головных уборов из бархатаВыполнять влажно-тепловую обработку на различном оборудовании готовыхизделий: бекеш, бушлатов, жилетов, комбинезонов, полукомбинезонов, рубах-форменок, брюк, изделий одежды плательного ассортимента, пальтово-костюмного ассортимента и других; горловин, воротников, лацканов, погон, пат,хлястиков из контрастной ткани, бортов, шлиц, пройм, закрытых окатов рукавов,низа изделий, задних половинок брюк. Соединять борта, лацканов, погон, пат,хлястиков из контрастной ткани с кромкамиЗнания:методы и приемы выполнения подготовительных и простейших операцийметоды и приемы выполнения простых операций по пошиву изделий; типы швов;виды и свойства материалов; устройство обслуживаемых машинметоды и приемы выполнения операций средней сложности; ассортимент изделий;виды и качество пошивочных материалов, применяемых в авиации; способыустранения мелких неполадок в работе обслуживаемых машинтемпературные режимы, способы регулирования температуры; методы и приемывлажно-тепловой обработки, отпаривания, правки деталей и изделий указанногоассортимента; технологию изготовления швейных изделий; виды оборудования,применяемого для влажно-тепловой обработки швейных изделий указанногоассортиментаПК 2.3. Выполнять технологическиепроцессы обработки сложных деталейшвейных изделий автоматическом илиполуавтоматическом оборудовании,оборудовании для влажно-тепловойобработки

Навыки:выполнения процессов изготовления особо сложных изделий на швейномавтоматическом или полуавтоматическом оборудованииУмения:обработки деталей в соответствии с техническими условиямиВыполнения операций вручную или на машинах, на автоматическом иполуавтоматическом оборудовании по пошиву сложных узлов, изделий изтекстильных материалов:Выстегивать: Подкладки с утепляющими прокладками.Выстрачивать: Рисунки на погонах и перчатках.Закреплять: Блочки. Кнопки. Крючки, петли в брюках. Хольнитены. Швы.Проводить намелку линий на деталях. Места расположения кнопок, петель,
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блочек, пуговиц.Наметывать вручную: Подкладки с утепляющими прокладками на верх изделий.Полочки на бортовые прокладки.Обметывать: Кольца. Края одеял и пледов. Петли. Срезы деталей и изделийотделочной строчкой.7. Срезы деталей и изделий с подгибом кроя.Срезы, швы деталей и изделий.Нумеровать: Детали.Обрабатывать: Детали верха (клапаны, листочки, хлястики, паты, шлицы и др.).Низ изделия на однониточном оверлоке (трикотажные полотна).Подкладки. Подкладки карманов.Прокладки. Узлы изделий с прокладыванием тесьмы.Подрезать: Детали верха.Подшивать: Подкладки рукавов по проймам.Прикреплять. Края утепляющих прокладок к бортовым прокладкам. Швы. Швы кпрокладкам.Соединять: Детали изделий. Кромки, прокладки с деталями верха. Подкладки,прокладки бортовые с утепляющими прокладками. Рукава подкладок, утепляющихпрокладок с открытыми проймами.Спирали с тесьмой на специальной машине для изготовления застежки «молния».Тесьма «молния» с деталями. Фурнитура вручную, фурнитура отделочная сизделиями, деталями.Окантовывать: Швы. Складывание: Сорочки.Обрабатывать:Карманы внутренние на подкладке.Низ изделий. Низ рукавов. Проймы открытые.Рассекать тесьму с петлями или крючками на полуавтомате одновременно собработкой срезов деталей.Складки, защипы средней сложности.Окантовывать:Детали верха. Детали подкладки.Детали меховой подкладки.Края гардинного полотна.Прострачивать:Отделочные строчки на любых деталях.Отделочные строчки по притачным поясам и манжетам в несколько рядов,вставляя эластичную тесьму.
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Подгонять: подкладку по верху изделия, по пристегивающимся утепляющимпрокладкам.Соединять:Боковые и средние срезы брюк.Деталей чашек в корсетных изделиях накладным швом.Кружево с деталями, изделиями.Ластовицы с задней деталью грации.Манжеты с рукавами.Отрезной детали с чашкой в корсетных изделиях накладным швом.Подкладки с верхом изделия, с низом рукавов.Плечевые накладки, подокатники.Плечевые срезы с хлопчатобумажной тесьмой.Рукава подкладок, утепляющих прокладок с закрытыми проймами.Рукава с проймами в открытую пройму и реглан.Чашек с открытым срезом стана в корсетных изделиях накладным швом за одинприем с последующим настрачиванием каркасной тесьмы.Чашек в корсетных изделиях из 3-х, 4-х деталей (на подкладке).Тесьмы "молния" с изделиями.Тесьмы с петлями или крючками с изделием.Шлевок с верхом брюк и поясом. Штрипок с низом брюк.Образовывать:Сборки на деталях изделия с большой посадкой на машине.Настрачивать: аппликации. Бейки на детали на 2-игольной машине. Кожи намашине "зигзаг".Обтачки или отделки по боковым, нижнему и верхнему срезам пояса, трусов,вставляя размерную ленту или одновременно прокладывая эластичную полоску.Обтачки или эластичной тесьмы по боковым, нижним и верхним срезам корсетныхизделий, вставляя размерную ленту или бретели.Отделки по боковым срезам чашек и верхним срезам боковых деталей в корсетныхизделиях, прокладывая эластичную полоску.Отделки с обтачкой по срезам чашек в корсетных изделиях, одновременнопритачивая боковые детали и ластовицу.Шва втачивания нижних деталей чашек в корсетных изделиях, одновременнонастрачивая обтачку и вставляя каркасы. Эластичной тесьмы на лиф с юбкой.Эластичной тесьмы по замкнутому контуру шва притачивания юбки кбюстгальтеру, полуграции.
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Расстрачивать: швы стачивания деталей чашек в корсетных изделиях.Выполнять влажно-тепловую обработку на различном оборудовании бельяфасонного постельного, готовых головных уборов и различных штучных изделийв текстильно-галантерейном производствах; деталей и готовых изделий впроизводстве игрушек; прочих изделий, кроме прессования погон; малых деталейизделий без выправления канта, швов притачивания надставок; подкладки,несоединенной с верхом изделий. Декатирование материалов. Соединение клеевойбортовой прокладки с одновременным прикреплением волосяной и плечевойнакладок. Отпаривание деталей головных уборов из бархата.Выполненять влажно-тепловую обработку на различном оборудовании готовыхизделий: бекеш, бушлатов, жилетов, комбинезонов, полукомбинезонов, рубах-форменок, брюк, изделий одежды плательного ассортимента, пальтово-костюмного ассортимента и других; горловин, воротников, лацканов, погон, пат,хлястиков из контрастной ткани, бортов, шлиц, пройм, закрытых окатов рукавов,низа изделий, задних половинок брюк. Соединять борта, лацканов, погон, пат,хлястиков из контрастной ткани с кромками. Отпаривать готовые изделияпальтово-костюмного ассортимента и изделий из бархата плательногоассортиментаЗнания:методы и приемы выполнения операций средней сложности; ассортимент изделий;виды и качество пошивочных материалов; способы устранения мелких неполадокв работе обслуживаемых машинтемпературные режимы, способы регулирования температуры; методы и приемывлажно-тепловой обработки, отпаривания, правки деталей и изделий указанногоассортиментатехнологию изготовления швейных изделий; виды оборудования, применяемогодля влажно-тепловой обработки швейных изделий указанного ассортимента
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4.3. Матрица компетенций выпускника
4.3.1. Матрица соответствия видов деятельности по ФГОС СПО профессиональным стандартам, квалификационным справочникам
Направленность «Производство изделий и одежды из текстильных материалов»Наименование ВД Код и наименование ПК Кодпрофессиональногостандарта

Код и наименованиеобобщенной трудовойфункции
Код и наименование трудовойфункции

Подготовка иобслуживаниешвейногоавтоматического илиполуавтоматическогооборудования,оборудования длявлажно-тепловойобработки дляпроизводства изделий иодежды из текстильныхматериалов

ПК 1.1. Устранять выявленные мелкиенедостатки при работе на швейном ивлажно-тепловом оборудовании
21.005 ОТФ А. Обеспечениетехнологического процессаобщего производстватекстильных изделий иодежды

ТФ A/01.3. Подготовка иобслуживание агрегатов,оборудования, машин,технологических установок иавтоматических линий общегопроизводства текстильныхизделий и одежды

ПК 1.2. Устранять выявленные мелкиенедостатки при работе на швейномавтоматическом илиполуавтоматическом оборудованииПК 1.3 Выполнять контрольсоответствия эксплуатационно-технологических параметровшвейного оборудования
Ведениетехнологическогопроцесса обработкидеталей среднейсложности вручную ина швейномоборудовании, наавтоматическом илиполуавтоматическомоборудовании дляпроизводства изделий иодежды из текстильныхматериалов

ПК 2.1. Контролировать соответствиепроизводственному заданиюразмерных характеристик, качестваматериалов, полуфабрикатоввыполненных операций

21.004 ОТФ А. Контроль качестватехнологического процессапроизводства текстильныхизделий и одежды

ТФ A/01.4. Проверкасоответствия качества сырья,материалов, полуфабрикатов дляпроизводства текстильныхизделий и одежды требованиямнормативно-техническойдокументации ипроизводственному заданиюТФ A/02.4. Контроль соблюдениятехнологических процессоввыработки текстильных изделийи одеждыТФ А/03.04. Предотвращениебрака и дефектов ходатехнологического процессапроизводства текстильных



27

изделий и одеждыПК 2.2. Выполнять технологическиепроцессы обработки деталей изделийсредней сложности вручную, нашвейном автоматическом илиполуавтоматическом оборудовании,оборудовании для влажно-тепловойобработки

21.005 ОТФ А. Обеспечениетехнологического процессаобщего производстватекстильных изделий иодежды

ТФ A/02.3. Ведениетехнологического процессаобщего производстватекстильных изделий и одежды

ПК 2.3. Выполнять технологическиепроцессы обработки сложных деталейшвейных изделий автоматическом илиполуавтоматическом оборудовании,оборудовании для влажно-тепловойобработки
Наименование ВД Код и наименование ПК Наименованиеквалификационного справочника

Наименование раздела Должностные характеристики

Подготовка иобслуживаниешвейногоавтоматического илиполуавтоматическогооборудования,оборудования длявлажно-тепловойобработки дляпроизводства изделий иодежды из текстильныхматериалов

ПК 1.1. Устранять выявленныемелкие недостатки при работе нашвейном и влажно-тепловомоборудовании

Единый тарифно-квалификационный справочникработ и профессийрабочих (ЕТКС),выпуск № 46

Швейное производство.
Оператор швейногооборудования (3-4разряд)Швея (2-5 разряд)

Ведение процесса обработки деталейсредней сложности на швейномавтоматическом или полуавтоматическомоборудовании. Обеспечение бесперебойнойработы обслуживаемого оборудования.Устранение мелких неполадок в работеобслуживаемого оборудования. Контролькачества кроя, соответствия цвета деталей,изделий, ниток, пуговиц и прикладныхматериалов.Ведение процесса обработки сложныхдеталей швейных изделий на швейномавтоматическом или полуавтоматическомоборудовании, участие в их наладке.Ведение процесса настилания различныхматериалов с соблюдением расчетов ихрационального использования наавтоматизированном настилочном

ПК 1.2. Устранять выявленныемелкие недостатки при работе нашвейном автоматическом илиполуавтоматическомоборудованииПК 1.3 Выполнять контрольсоответствия эксплуатационно-технологических параметровшвейного оборудованияВедениетехнологическогопроцесса обработкидеталей среднейсложности вручную и

ПК 2.1. Контролироватьсоответствие производственномузаданию размерныххарактеристик, качестваматериалов, полуфабрикатов
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на швейномоборудовании, наавтоматическом илиполуавтоматическомоборудовании дляпроизводства изделий иодежды из текстильныхматериалов

выполненных операций комплексе.Выполнение на машинах или вручнуюопераций средней сложности, операций попошиву изделий из различных материалов.Выполнение на машинах или вручнуюсложных операций по пошиву изделий изразличных материалов. Устранение мелкихнеполадок в работе обслуживаемых машин.

ПК 2.2. Выполнятьтехнологические процессыобработки деталей изделийсредней сложности вручную, нашвейном автоматическом илиполуавтоматическомоборудовании, оборудовании длявлажно-тепловой обработкиПК 2.3. Выполнятьтехнологические процессыобработки сложных деталейшвейных изделийавтоматическом илиполуавтоматическомоборудовании, оборудовании длявлажно-тепловой обработки
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4.3.2. Матрица соответствия отраслевым требованиям дополнительных видов деятельности, компетенций выпускника, не отраженных вматрице компетенций выпускника по ФГОС СПО
Дополнительныеквалификации,компетенции,востребованныеработодателем(Легкая промышленность)

Соответствие ПС21.005 Оператор производства текстильных изделий и одежды (повидам)
Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативнойчасти

Код и наименование ОТФ Код и наименование ТФ Наименование ВД Код и наименование ПКОператор швейногооборудования А – Обеспечениетехнологического процессаобщего производстватекстильных изделий и одежды

А/01.3.Подготовка и обслуживаниеагрегатов, оборудования,машин, технологическихустановок и автоматическихлиний общего производстватекстильных изделий и одежд

Выполнение работпо профессииОператор швейногооборудования 16185

ПК.Х.1 Устранять выявленные мелкиенедостатки при работе на швейном ивлажно-тепловом оборудованииПКХ.2 Устранять выявленные мелкиенедостатки при работе на швейномавтоматическом или полуавтоматическомоборудованииПК.Х.3 Выполнять контроль соответствияэксплуатационно- технологическихпараметров швейного оборудованияПК.Х.4 Контролировать соответствиепроизводственному заданию размерныххарактеристик качества материалов,полуфабрикатов и выполненных операцийПК.Х.5 Выполнять технологическиепроцессы обработки деталей изделийсредней сложности вручную на швейномавтоматическом или полуавтоматическомоборудовании, оборудовании для влажно-тепловой обработки

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификацийВладеть навыками:обработки деталей в соответствии с техническими условиямивыполнения операций на машинах или вручную на автоматическом и полуавтоматическом оборудовании по пошиву средней сложности узлов, изделий изтекстильных материаловвыполнения на машинах или вручную сложных операций по пошиву изделий из различных материаловвыполнения процессов изготовления особо сложных изделий на швейном автоматическом или полуавтоматическом оборудовании
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Знать:методы и приёмы выполнения подготовительных и простейших операцийметоды и приёмы выполнения простых операций по пошиву изделий; типы швов; виды и свойства материалов; устройство обслуживаемых машин.методы и приёмы выполнения операций средней сложности; ассортимент изделий; виды и качество пошивочных материалов; способы устранения мелких неполадок вработе обслуживаемых машин.температурные режимы, способы регулирования температуры; методы и приёмы влажно-тепловой обработки, отпаривания.правки деталей и изделий указанногоассортимента; технологию изготовления швейных изделий; виды оборудования. Применяемого для ВТО,ассортимент швейных изделий и технологические параметры обработки их деталей;Методы и приёмы выполнения сложных операций; ассортимент швейных изделийУметь:выполнять на машинах или вручную операции по пошиву изделий из различных материаловвыполнять влажно-тепловую обработку на различном оборудованиитепловую обработку на различном оборудовании готовых изделийвыполнять на машинах или вручную, на автоматическом или полуавтоматическом оборудовании сложных операций по пошиву изделий из различных материаловпрессование деталей
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4.3.3. Матрица соответствия компетенций и составных частей ОПОП СПО профессии
Индекс Наименование

Код общих и профессиональных компетенций, осваиваемых в рамках дисциплин (профессиональных модулей)Общие компетенции (ОК) Профессиональные компетенции (ПК)
01 02 03 04 05 06 07 08 09 1.1 1.2 1.3 2.1 2.2 2.3 ХХ.1 ХХ.2

Обязательная часть образовательной программы
СГ.00 Социально-гуманитарный цикл
СГ.01 История России О О О О О
СГ.02 Иностранный язык впрофессиональной деятельности О О О О
СГ.03 Безопасность жизнедеятельности О О О О
СГ.04 Физическая культура О О
СГ.05 Основы финансовой грамотности О О О О О О
ОП.00 Общепрофессиональный цикл

ОП.01 Основы экономики, бережливогопроизводства и правовых основпрофессиональной деятельности О О О О

ОП.02 Основы материаловеденияшвейного производства О О О О
П.00 Профессиональный цикл
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ПМ.01

Подготовка и обслуживаниешвейного автоматического илиполуавтоматическогооборудования, оборудованиядля влажно-тепловой обработкидля производства изделий иодежды из текстильныхматериалов

МДК.01.01
Устройство и обслуживаниешвейного оборудования,оборудования для влажно-тепловой обработки

О О О О О

МДК.01.02
Устройство и обслуживаниешвейного автоматического иполуавтоматическогооборудования

О О О О О

МДК.01.03 Контроль эксплуатационно-технологических параметровшвейного оборудования О О О О О
УП.01 Учебная практика О О О О О О ОПП.01 Производственная практика О О О О О О О

ПМ.02

Ведение технологическогопроцесса обработки деталейсредней сложности вручную ина швейном оборудовании, наавтоматическом илиполуавтоматическомоборудовании для производстваизделий и одежды изтекстильных материалов

МДК.02.01
Контроль размерныххарактеристик и качестваматериалов, полуфабрикатов ивыполненных операций

О О О О О О
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МДК.02.02 Технологический процессобработки деталей и изделийсредней сложности О О О О О О

МДК.02.03 Технологический процессобработки сложных деталей иизделий О О О О О О
УП.02 Учебная практика О О О О О О О ОПП.02 Производственная практика О О О О О О О О
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Раздел 5. Структура и содержание образовательной программы5.1. Учебный план 1

Учебный план
29.01.34 Оператор оборудования швейного производства

Индекс
Наименование циклов,разделов,

дисциплин, профессиональныхмодулей, МДК, практик

Формы промежуточнойаттестации посеместрам

Итого

1 курс 2 курс

1 2 3 4

Мак
сим

аль
ная

Сам
ост

оят
ель

ная
,вн

еау
дит

орн
ая

вто
мч

исл
е

про
ект

ная
дея

тел
ьно

сть

Обязательная Семестр 1 Семестр 2 Семестр 3 Семестр 4

Всего

в том числе

Про
меж

уто
чна

яат
тест

аци
я

17 недель 24недели 17недель 23 недели ГИА

Тео
р.о

буч
ени

е

Лаб
.ип

р.
зан

яти
я

612 864 612 828 Обяз.часть Вар.часть36

1 2 3 4 5 7 9 10 12 13 14 15 16 17 18 21 22
Итого час/нед (с учетом консультаций в период обучения по циклам) 36 36 36 36
Всего по циклам 2952 0 2952 1457 775 0 612 864 612 828 36 2952

О ОБЩЕОБРАЗОВАТЕЛЬНЫЙЦИКЛ 0 0 1476 0 1476 808 668 612 538 182 144 0 1476 0
БазовыеУД Обязательные учебныедисциплины 0 0 0 1476 0 1476 808 668 612 538 182 144 1476 0
ОД.01 Русский язык Э 72 72 42 30 6 72 72
ОД.02 Литература Д/З 108 108 54 54 2 34 74 108
ОД.03 История Д/З 136 136 96 40 6 34 40 26 36 136
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ОД.04 Обществознание Д/З 72 72 42 30 6 34 38 72
ОД.05 География Д/З 72 72 44 28 2 72 72
ОД.06 Иностранный язык Д/З 72 72 2 70 2 34 38 72
ОД.07 Математика Э 340 340 232 108 6 132 80 52 76 340
ОД.08 Информатика Д/З 108 108 28 80 2 68 40 108
ОД.09 Физическая культура Д/З 72 72 14 58 2 34 38 72
ОД.10 Основы безопасности и защитыРодины Д/З 68 68 32 36 2 68 68
ОД.11 Физика Д/З Э 108 108 92 16 6 34 40 34 108
ОД.12 Химия* Д/З 144 144 56 88 6 34 40 70 144
ОД.13 Биология Д/З 72 72 42 30 2 34 38 72

Индивидуальный проект* 32 32 32 32 32
СГ.00 Социально-гуманитарныйцикл 204 0 204 97 107 0 0 52 152 204 0
СГ.01 История России Э 32 32 32 2 32 32
СГ.02 Иностранный язык впрофессиональнойдеятельности Д/З 50 50 2 48 2 26 24 50
СГ.03 Безопасностьжизнедеятельности Д/З 36 36 22 14 2 36 36
СГ.04 Физическая культура Д/З 50 50 20 30 2 26 24 50
СГ.05 Основы финансовойграммотности Д/З 36 36 21 15 2 36 36
ОП Общепрофессиональныйучебный цикл 0 0 0 108 0 108 108 0 0 40 32 36 108 0

ОП.01
Основы экономики,бережливого производства иправовых основпрофессиональнойдеятельности

Э 36 36 36 6 36 36

ОП.02 Основы материаловеденияшвейного производства Э 72 72 72 6 40 32 72

ПМ Профессиональный учебныйцикл. (Профессиональныемодули) 1128 0 1128 444 0 0 286 346 496 1128 49

file:///C:\Users\Пользователь\YandexDisk\УП%20на%20проверку\УП\УП\УП\ОШО\29.01.34%20ОПЕРАТОР%20ОБОРУДОВАНИЯ%20ШВЕЙНОГО%20ПРОИЗВОДСТВА\29.01.34%20%20П12.xls#RANGE!_ftn4
file:///C:\Users\Пользователь\YandexDisk\УП%20на%20проверку\УП\УП\УП\ОШО\29.01.34%20ОПЕРАТОР%20ОБОРУДОВАНИЯ%20ШВЕЙНОГО%20ПРОИЗВОДСТВА\29.01.34%20%20П12.xls#RANGE!_ftn5
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Профессиональный цикл иразделы УП и ПП 91 0 91 91 0

ПМ.01

Подготовка и обслуживаниешвейного автоматического иполуавтоматическогооборудования, оборудованиядля влажно-тепловойобработки для производстваизделий и одежды изтекстильных материалов
281 0 281 137 0 0 137 108 36 281 0

МДК.01.01
Устройство и обслуживаниешвейного оборудования,оборудование для ВТО Э 45 45 45 6 45 45

МДК.01.02
Устройство и обслуживаниешвейного автоматического иполуавтоматическогооборудования

Д/З 52 52 52 52 52

МДК.01.03
Выполнение контролясоответствия эксплуатационно-технологических параментровшвейного оборудования Д/З 40 40 40 2 20 20 40

УП.01.01 Учебная практика д/з 72 час 72 нед 36 36 72
ПП.01.01 Производственная практика 72 час 72 нед 36 36 72
ПМ.1.ЭК Экзамен квалификационный 0 0

ПМ.02

Ведение технологическогопроцесса обработки деталейсредней сложности вручную ина швейном оборудовании, наавтоматическом илиполуавтоматическомоборудовании (по выбору)
847 0 847 307 0 0 149 238 460 847 49

МДК.02.01
Контроль размерныххарактеристик и качестваматериалов, полуфабрикатов ивыполненных операций Э 46 46 46 20 26 46 49
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МДК.02.02
Технологический процессобработки деталей и изделийсредней сложности Д/З Э 137 137 137 57 52 28 137

МДК.02.03
Технологический процессобработки сложных деталей иизделий Э 124 124 124 52 72 124

УП.02.01 Учебная практика д/з д/з 324 час 324 нед 36 108 180 324
ПП.02.01 Производственная практика 216 час 216 нед 36 180 216
ПМ.2.ЭК Экзамен квалификационный 0 0

Государственная (итоговая)аттестация 36 36 36 36
ИТОГО 0
Дисциплин и МДК 612 720 468 432 2232
Учебная и производственная практики 684 нед 0 144 144 396 684
Учебная практика 396 нед 0 72 144 180 396
Производственная практика 288 нед 0 72 0 216 288
Экзаменов (в т. ч. экзаменов (квалификационных)) 2 4
Дифф. зачетов 4 4 2 8
Зачётов
Итого 4428

2 курс мдк01.01 и мдк 02.01 - комплексныйэкзамен
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5.3. Рабочие программы учебных дисциплин и профессиональных модулейРабочая программа учебной дисциплины (модуля) является составной частьюобразовательной программы и определяет содержание дисциплины (модуля), запланированныерезультаты обучения, составные части учебного процесса, формы и методы организации учебногопроцесса и контроля знаний обучающихся, учебно-методическое и материально-техническоеобеспечение учебного процесса по соответствующей дисциплине (модулю).Совокупность запланированных результатов обучения по дисциплинам (модулям) должнаобеспечивать формирование у выпускника всех компетенций, установленных ФГОС СПО.Рабочие программы профессиональных модулей и учебных дисциплин обязательной частиобразовательной программы приведены в Приложениях 1, 2 к ОП-П.
5.4. Рабочая программа воспитания и календарный план воспитательной работыЦель рабочей программы воспитания – развитие личности, создание условий длясамоопределения и социализации на основе социокультурных, духовно-нравственных ценностей ипринятых в российском обществе правил и норм поведения в интересах человека, семьи, обществаи государства, формирование у обучающихся чувства патриотизма, гражданственности, уваженияк памяти защитников Отечества и подвигам Героев Отечества, закону и правопорядку, человекутруда и старшему поколению, взаимного уважения, бережного отношения к культурномунаследию и традициям многонационального народа Российской Федерации, природе иокружающей среде.Рабочая программа воспитания и календарный план воспитательной работы по профессиипредставлены в Приложении 5.
5.5. Практическая подготовкаПрактическая подготовка при реализации образовательных программ СПО направлена наформирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенций по профилюобразовательной программы, путем расширения компонентов (частей) образовательнойпрограммы, предусматривающих моделирование условий, непосредственно связанных с будущейпрофессиональной деятельностью.Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию образовательнойпрограммы и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные курсы, профессиональныемодули, практика и другие компоненты) в форме практической подготовки с учетом требованийФГОС СПО.Образовательная деятельность в форме практической подготовки:− реализуется, в том числе на рабочем месте предприятия работодателя, припроведении практических и лабораторных занятий, всех видов практики и иных видов учебнойдеятельности;− включает в себя отдельные лекции, семинары, которые предусматривают передачуобучающимся в формате демонстрации (моделирования) практических компонентов учебнойинформации, необходимой для последующего выполнения работ, связанных с будущейпрофессиональной деятельностью.Образовательная деятельность в форме практической подготовки организованапоследовательно на всех курсах обучения, охватывая дисциплины, профессиональные модули, всевиды практики, предусмотренные учебным планом образовательной программы.Практическая подготовка организуется в специальных помещениях и структурныхподразделениях образовательной организации, а также в специально оборудованных помещениях
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(рабочих местах) профильных организаций (работодателей) на основании договора опрактической подготовке обучающихся, заключаемого между образовательной организацией ипрофильной организацией (работодателем).
5.6. Государственная итоговая аттестацияГосударственная итоговая аттестация осуществляется в соответствии с Порядкомпроведения ГИА.Государственная итоговая аттестация обучающихся проводится в следующей форме:демонстрационный экзамен.Рабочая программа ГИА включает общие сведения; требования к проведениюдемонстрационного экзамена. Рабочаяая программа ГИА представлена в приложении 4.
Раздел 6. Условия реализации образовательной программы
6.1. Материально-техническое и учебно-методическое обеспечение образовательнойпрограммы6.1.1. Требования к материально-техническому и учебно-методическому обеспечениюреализации образовательной программы установлены в соответствующем ФГОС СПО.Состав материально-технического и учебно-методического обеспечения, используемого вобразовательном процессе, определяется в рабочих программах дисциплин (модулей).6.1.2. Перечень специальных помещений для проведения занятий всех видов,предусмотренных образовательной программойКабинеты:социально-гуманитарных дисциплин;безопасности жизнедеятельности;общепрофессиональных дисциплин и профессиональных модулей.
Мастерские/зоны по видам работ:швейная мастерская по изготовлению изделий из текстильных материалов;
Спортивный залБиблиотека, читальный зал с выходом в Интернет;Актовый зал.
6.1.3 Необходимый для реализации образовательной программы СПО переченьматериально-технического обеспечения и перечень необходимого комплекта лицензионного исвободно распространяемого программного обеспечения представлен в Приложении 3.

6.2. Применение электронного обучения и дистанционных образовательных технологийПрограмма сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте на базеработодателя с широким использованием в обучении цифровых технологий.При реализации образовательной программы возможно применение электронного обученияи дистанционных образовательных технологий.Не допускается реализация образовательной программы с применением исключительноэлектронного обучения, дистанционных образовательных технологий.
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6.3. Кадровые условия реализации образовательной программыТребования к кадровым условиям реализации образовательной программы установлены всоответствующем ФГОС СПО.Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работникамиобразовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательнойпрограммы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и работников организаций,направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности: 21Легкая и текстильная промышленность, и имеющими стаж работы в данной профессиональнойобласти не менее трех лет.Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, получаютдополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации нереже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций, в томчисле в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых соответствуетобласти профессиональной деятельности: 21 Легкая и текстильная промышленность, а также вдругих областях профессиональной деятельности и (или) сферах профессиональной деятельностипри условии соответствия полученных компетенций требованиям к квалификациипедагогического работника.Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок),имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление деятельностикоторых соответствует области профессиональной деятельности, в общем числе педагогическихработников, обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулейобразовательной программы, составляет 25 %.
6.4. Расчеты финансового обеспечения реализации образовательной программыРасчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализацииобразовательной программы в соответствии с направленностью и квалификацией осуществляютсяв соответствии с Перечнем и составом стоимостных групп профессий и специальностей погосударственным услугам по реализации основных профессиональных образовательных программсреднего профессионального образования – программ подготовки специалистов среднего звена,итоговые значения и величина составляющих базовых нормативов затрат по государственнымуслугам по стоимостным группам профессий и специальностей, отраслевые корректирующиекоэффициенты и порядок их применения, утверждаемые Минпросвещения России ежегодно.Финансовое обеспечение реализации образовательной программы, определенное всоответствии с бюджетным законодательством Российской Федерации и Федеральным законом от29 декабря 2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации», включает в себя затратына оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом обеспеченияуровня средней заработной платы педагогических работников за выполняемую ими учебную(преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Президента РоссийскойФедерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации государственной социальнойполитики».Образовательная организация приводит расчетную величину стоимости услуги всоответствии с рекомендациями федеральных и региональных нормативных документов.
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